INSTRUCCIONES AUMENTADAS PARA DTC 800C & DTC 800

Actualizacion de la Tarjeta

Remplazando la Tarjeta de la Serie DTC 100
con La Serie DTC 800

1 DESENCHUFE el horno.

Remueva los 4 tornillos de las esquinas que sostienen
la caratula del DTC 100C 6 del DTC 100 a la caja de
interruptores. Levante la caratula hacia afuera.

3 Afloje los tornillos a lo largo del bloque de conecciones
en la parte trasera de la tarjeta. Remueva todos los
alambres conectados.

Corte los terminales de alambre de las puntas de los
alambres. (Excepto por los alambres del ter-
moacoplador; éstos se conectan a la serie DTC 800 de la
misma manera que en la DTC 100.)

5 Quite .64 cm (1/4”) del aislamiento del final de cada
alambre. Asegure (crimp) un conector de presién (push-
on) (prévisto con la tarjeta de remplazo) a los alambres.
Si su horno tiene un alambre Verde, asegurelo junto
con el alambre Rojo.
También, asegure
Juntos los alambres
Azul y Negro.
Para asegurar
los conectores
useel tipo de her-
ramienta que
deja una
pequetdia
indentacion en el
conector de
presion. La
indentacién debe
quedarenel lado
contrario de la union del conector.

6 Conecte los alambres a la tarjeta siguiendo el
diagrama abajo prévisto. Instale la caratula de la serie
DTC 800 a la caja de los interruptores.

Actualizandose de una Tarjeta DTC 600 Anterior

DESENCHUFE el horno y cuidadosamente remueva
los 4 cuatro tornillos de las esquinas que sostienen la
tarjeta a la caja de interruptores. Levante la cardtula
hacia afuera.

Las tarjetas de las series 600 anteriores tiene séis
terminales en la parte trasera. La serie mejorada 800
tiene un terminal adicional, rotulado abajo como #1.
Transfiera los alambres de su tarjeta a la tarjeta nueva
ignorando el terminal #1 en la nueva tarjeta.

El terminal #1 se mantiene vacio excepto para

aplicaciones especiales. Vea la codificacién de colores
abajo prévista.

Vista Posterior de la Tarjeta
Este Lado Hacia Arriba |\

#1 (Usado sdlo para
[~-aplicaciones especiales)

#2 Rojo 0 Rojo & Verde
(Relevador) Si su horno tiene
un alambre Verde, una los
< alambres Verde y Rojo

#3 Blanco (Transformador)
Alambres del -

Termoacoplador

#4 Azul (Transformador) Negro
(Coneccion de Tornilios) ( ey

L (Relevador) Una (crimp) los
alambres Azul y Negro

Rojo Amarillo

S ©

L #5 Anaranjado

Reglas de Seguridad

La garantia de su controlador (controler) serie DTC 800
no cubre danos debidos a la sobrequema, sin importar las
circunstancias. E] operador es résponsable de asegurarse de
que el horno se apaga al finalizar la quema. Siga las reglas
de seguridad dbajo déscritas ademas de las reglas de
seguridad para su horno.

* Desenchufe el horno cuando éste no esté en uso.

* No deje el horno desatendido cerca del final de la
quema.

* Gireelinterruptor de seguridad a apagado (off) cuando
el horno complete la quema.

* Utilice los lentes de quema de seguridad (disponibles
a través de Paragon) cuando mire por el atisbadero
dentro de un horno caliente.

* No toque los lados de un horno caliente. Mantenga
alejados los nifios sin supervisién.

* Instale su horno por lo menos a 30.5 cms (12 pulgadas)
de cualquier pared a superficie inflamable. (Véa las
recomendaciones del fabricante para su modelo.)

* No abra la tapa 6 la puerta hasta que el horno se haya
enfriado y todos los interruptores estén en apagado

(off).

* Queme sélo en una area bien ventilada, cubierta y
prétegida alejada de materiales inflamables. Manten-
ga el cable eléctrico alejado de los lados calientes del
horno.

* VOLTAJE PELIGROSO! No toque con nada los
elementos. Desconecte el horno antes de dar servicio.

Antes de Comenzar

Cuales Instructiones Aplican a Su
Controlador

El DTC 800C Quema Por Quema-por-
Cono (Cone-Fire) 6 Por Rampa-Sostén
(Ramp-Hold). E1 DTC 800 sélo quema
por Rampa-Sostén.

Quema-por-Cono es un método simplificado de quema a
un cono pirométrico. Rampa-Sostén, un poco més avanzado,
le permite ajustar la vélocidad de 1a quema y 1a temperatura
hasta ocho veces durante la quema.

La Operacion Comienza Desde
El Despliegue de PARADO (IdLE)

El controlador desplegara ErrP cuando tsted enchufe su
horno por primera vez a un tomacorrientes.

En la version DTC 800, la alarma suena cuando iisted

enchufa por primera vez el controlador. Para apagar la

alarma, gire el interruptor de seguridad a prendido (on)

y presione ENTRE (ENTER).

La programacién comienza desde IdLE. Desde ErrP6
una temperatura parpadeante, presione cualquier tecla (ex-
cepto DETENER (STOP)) para desplegar IdLE. El interrup-
tor de seguridad (localizado cerca de la ventana de mensajes
(display)) tiene que estar en la posicién de prendido (on)
antes de que se despliegue IdLE.
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Si la ventana desplega FAIL en vez de IdLE, el ter-
moacoplador (thermocouple) esta desconectado 6 quemado
(burned out).

Despliegue de Tiempo y
Temperatura

Durante el despliegue de tiempo, aparece desplegado un
punto en el centro. Durante el despliegue de la temperatura,
el punto desaparece. El punto central desplegado sépara las
horas de los minutos (ésto es 1 hora y 30 minutos se
desplagara como 01.30).

Usted puede entrar hasta 99 horas y 99 minutos,

desplegados como 99.99. En este ejemplo, .99 parecen

serdécimas y céntecimas de horas, sin embargo, .99 son

99 minutos.

Como seleccionar ‘F 6 'C

El controlador opera tanto en temperatura °F. como en
°C. En el despliegue de °C., un punto iluminado aparece en
la parte inferior derecha, y en °F., éste desaparece. Para
cambiar de °F. a °C. 6 visa versa: desde IdLE, presione
ENTER luego 0. CHG® aparecera. Presione ENTER de

nuevo.

El Interruptor de Seguridad
(safety switch)

IdLE se desplegara sélo si el interruptor de seguridad
esta prendido. Cuando la quema termina, CPLt se
desplegara alternando con el tiempo total de la quema en
horas y minutos. La temperatura de enfriamiento (Cool-
down) se desplegara sélo luego de que el interruptor de
seguridad haya sido apagado.

Gireel interruptor de seguridad a apagado luego de que

el horno complete la quema. El interruptor estd

disefiado para prevenir el flujo de energia eléctrica a

los elementos del horno.

Quema retrasada

El programa de Quema Retrasada programa el horno
para que éste comience a quemar mds tarde. El mismo se
reajusta a ceros luego de completar la quema, asi es que si
tsted desea usar quema retrasada para quemas repetitivas,
usted tendra que programarla cada vez. Vea las instruc-
ciones de quema de Quema-por-Cono 6 de Rampa-Sostén.

ADVERTENCIA: Nunca deje su horno desatendido

cerca del final de la quema. Nosotros no podemos

garantizar su horno contra sobrequemas atin cuando

el controlador es automdtico. El operador asume toda

la responsabilidad de apagar el horno a su debido

tiempo.

Quemas Repetitivas &
Revision de Programa

Para repetir la tltima quema, sélo presione ENTER dos
veces desde IdLE. El horno comenzara a quemar. (Esto
trabaja tanto para Rampa-Sostén como para Quema-por-
Cono.) Pero primero, use la Revisién de Programa para
asegurarse de que tsted estd usando el programa correcto.
Para comenzar la Revisién de Programa desde IdLE,
presione ENTER luego 6. Los valores del dltimo programa
usado seran desplegados uno detras del otro. Usteg también
puede usar la Revisién de Programa durante la quema
simplemente presionando el 6.

Fallas de Energia Eléctrica

Luego de una corta falla de energia eléctrica durante una
quema, PF aparecer4 desplegado en la ventana, alternando
con la temperatura. Aun cuando esté desplegando PF, el
horno continuara quemando normalmente. El despliegue
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mostrando PF simplemente le informa que hubo una falla
de energia eléctrica de corta duracién. Presione cualquier
tecla excepto DETENER (STOP) y el despliegue de la
temperatura normal se reanudara.

ErrP aparece luego de una falla extensa de energia
eléctrica. Ademds, luego de una extensa falla de energia el
controlador DTC 800 (no el 800C) sonard una alarma cons-
tante. Revise los conos grandes de prueba pirométricos en la
tablilla. Si no se han doblado a su madurez, queme de nuevo
el horno.

Cuando ErrP aparece desplegado, presione ENTER. Las
horas de la quema y 1a temperatura alcanzada por el horno
al momento de la falla de energia apareceran desplegadas.
Entonces IALE se desplegara.

Preparando la Alarma de
Quema-por-Cono
Antes de que Comience la Quema

La alarma suena cuando la temperatura preseleccionada
es alcanzada.
1 Desde IdLE, presione ENTER luego 7. AlAr aparecerd
alternando con la dltima temperatura entrada para la alar-
ma.
2 Entre la nueva temperatura para la alarma. Entonces
presione ENTER. IdLE aparecera. (Entre 9999 para apagar
la alarma.)

Cuando la alarma suena durante una quema, se apaga
presionando ENTER. (Sisuena tan pronto el horno comienza
a quemar, es porque la alarma fué preparada con sélo 0000.)

Preparando la Alarma Para la
Quema-por-Cono Durante la Quema

Luego de apagar la alarma durante la quema, usted
puede prepararla para que suene de nuevo mas tarde a una
temperatura m4s alta 6 a una temperatura de enfriamiento.

La alarma suena cuando el horno estd quemando.
Presione el 7.

Entre la nueva temperatura.
3 Presione ENTER. El horno continuara quemando.

Precaucién: si usted presiona el 7, le entra una nueva
temperatura, y se olvida de presionar ENTER, la
quema se detendrd y el horno comenzard a enfriarse.
Usted deberd presionar ENTER luego de entrar la
nueva temperatura de la alarma.

Modalidad de Quema-por-Cono

Esta seccién es para las tarjetas DTC
800C, no las DTC 800. La DTC 800 usa
s6lo la modalidad Rampa-Sostén (véa la
pagina 4).

Velocidades de Quema

Quema-por-Cono quema lenta (silow), media (medium) 6
rapida (fast). Use FAST (1) para piezas de ceramica
pequeiias 6 de paredes finas, sobrevidriados, calcomanias y
pintura china. Use MEDIUM (2) para piezas grandes y
pesadas 6 para hornos llenos a cabalidad. Use SLOW (3) para
grés, alfareria, piezas hechas a mano 6 para porcelana.

Tiempo Sostén (hold)
Remojar en Calor (Soak)

“Hold” quiere decir remojar en calor las piezas al final de
la quema. Usted puede sostener el horno a la temperatura
final por y hasta 99 horas y 99 minutos.



PRECAUCION: Sea muy cuidadoso cuando use el
Sostén. Este puede facilmente sobrequemarle las
piezas.

Bucando la Temperatura
De un Cono

Use el Tabulado de los Conos para buscar la temperatura
de un cono pirométrico. Sin embargo, no se preocupe si la
temperatura de su horno noigualala del Tabulado de Conos.
La temperatura de un cono varia dependiendo de la
vélocidad de la quema.

1 Desde el despliegue de IdLE, presione ENTER luego 9.
ConE aparecer4, luego el cono programado al presente en
la Modalidad de Quema-por-Cono.

2 Entre el nimero del cono pirométrico que usted esta
buscando. Entonces presione ENTER. La ventana
desplegara la temperatura del cono. Si dsted éntra un
ntimero de cono no existente, la ventana desplegarda ConE,
lista para que tusted entre un nimero diferente de cono.

Afinando (Fine-Tuning) la
Quema-por-Cono (Cone-Fire) a un
Cono Grande de Prueba en la
Tablilla (Shelf Cone)

Suponga que una quema usando Quema-por-Cono no
iguala el dobléz de un cono grande de prueba pirométrico en
la tablilla. Usted puede usar la Afinacién de Quema-por-
Cono para quemar un poco mas caliente 6 mas frio para
igualar lo mas posible el dobléz correcto del cono grande de
prueba en la tablilla.

La Afinacién de Quema-por-Cono puede ser preparada
desde 1 hasta 9. Para la quema normal se prépara al 5.
Mientras maés bajo es el nimero, méas caliente la quema:

1 11.2° C. (20° F.) Mas Caliente
2 8.4° C. (15" F.) Mas Caliente
3 5.6° C. (10° F.) Mas Caliente
4 2.8" C. (5" F.) Mas Caliente

5 (Normal) Sin Ajuste

6 2.8° C. (6" F.) Més Frio

7 3.9° C.(18° F.) Mas Frio

8 7.3°C. (26° F.) Mas Frio

9 6.7° C. (38" F.) Mas Frio

Para usar Afinacién de Quema-por-Cono, IdLE tiene que
estar desplegado. Presione ENTER, luego 1. ConE
aparecera. Presione 999, ENTER. rSLt (para el resultado)
se desplegard alternando con el nimero presente de
Afinacién. Entre el nuevo nimero, luego presione ENTER.
ConE aparecera. Continue entrando los valores para el
programa de Quema-por-Cono en la forma usual (vea las
instrucciones a la derecha). Una vez haya cambiado el
nimero de Afinacién, Quema-por-Cono se mantendra -ajus-
tada a ése niimero hasta que usted lo cambie de nuevo.

El cono grande de prueba plrometnco en la tablilla debe
ser visible a través de un atis-
badero. Evite exponerlo al aire frio
manteniendo el cono por lo menos
a 7.62 cm (3”) de distancia del atis-
badero. Programe el DTC 800C
para el cono en la tablilla y quema.
Luego de enfriar, revise el cono:

El cono se doblé a las 6 del
réloj: En éste caso, el controlador
estd igualado a su horno.

El cono no se doblé lo sufi-
ciente: Use un numero de
Afinacién més pequeiio para la
préxima quema.

El cono se doblé demasiado:
Use un numero mayor para la
préxima quema.

No se preocupe demasiado en

lograr un dobléz exactamente a

las 6 del réloj. La diferencia

entre un dobléz de las 3 del réloj

y un dobléz de las 6 del réloj es

tan sélo unos cuantos grados.

Los conos, atin de la misma caja,

también varian un poco.

Programando la Quema por Cono

Segun el programa le pide el cono, la vélocidad, etc.,
usted vera los valores entrados para la dltima quema.
Para usar éstos valores de nuevo, s6lo toque ENTER.

Para quemar sin Retraso de Quema ni Alar-
ma:Siga los pasos 1 al 6. Entonces desde |43
presione START dos veces.

1 Gire el interruptor de seguridad del controlador a la
posicién prendido (ON).

2 Si el controlador despliega [Sfig 6 una temperatura
parpadeante, toque ENTER. |[s|R=} aparecera.

3 Toque ENTER luego 1. aparecerd. Entre el
numero del cono.

4 Toque ENTER. [HE] aparecera. Entre la vélocidad:
RAPIDA (FAST) (1), MEDIA (MEDIUM) (2), LENTA
(SLOW) (3).

5 Toque ENTER. aparecera. Entre el tiempo a

sostener, si alguno, en horas y minutos (ésto es 12 hrs 30
mins = 12.30).

6 Toque ENTER. [[s]4=} aparecera.

7 Preparando la alarma: toque ENTER luego 7. a
apareceri. Entre la nueva temperatura de la alarma.

(Entre 9999 para apagar la alarma.) Entonces toque
ENTER.

8Para preparar la quema retrasada, toque ENTER luego
3. aparecera. Entre tiempo de retraso en horas y
minutos (ésto es 12 horas 30 minutos = 12.30). Luego
presione ENTER. (La funcién de Retraso automatica-
mente regresa a cero después de cada quema.)

9 Para comenzar el programa, toque ENTER dos veces:
m aparecera, luego la temperatura del horno. Si se
programé un retraso, aparecera, luego el tiempo
restante antes de comenzar.

Para detener el programa durante el ciclo de quema,
toque STOP 6 gire el interruptor de seguridad a
APAGADO (OFF). Cuando el programa termine la
quema, aparecer4 alternando con el tiempo total
de la quema en horas y minutos. Gire el interruptor de
seguridad a OFF cuando aparezca. Para apagar
la alarma cuando suena durante una quema, presione
ENTER.




Instrucciones Abreviadas para la
Quema-por-Cono

Una vez esté familiarizado con la Quema-por-Cono, usted probablemente preferird éstas instruciones simplificadas.
Luego de presionar la(s) tecla(s) en la columna de la izquierda, el mensaje descrito aparecera desplegado a la derecha.

Ni Quema de Retraso, Ni Alarma. Si la alarma

suena durante la quema

resione ENTRE (ENTER).

TECLAS A PRESIONAR DESPLIEGUE

Gire el interruptor & prendido (on) 351 6 temperatura parpadeante

ENTER IdLE

ENTER =

1

# de Cono seleccionado IE Desplega el # del cono

ENTER (SPd |

1(Répida (Fast)), 2(Media (Med.)), 3(Lenta (Slow)) X1 IR ¢

ENTER

Tiempo de sostén (si alguno) (0] (tiempo sostén)

ENTER IdLE

ENTER [ ---- |

ENTER [ -On- |

El horno ahora esta quemando al cono que usted selecciond.

- una temperatura de alarma. Rampa-Sostén incluye ocho

MOdalldad (MOde) segmentos. Usedsélo el nﬁénego de s}tlagment(l)ls que usted
- necesite para cada quema, desde uno hasta ocho.

Ram pa-SOSten Indice de quema es el cambio de grados de temperatura

Rampa-Sostén esta disponible tantoen
la DTC 800C como en la DTC 800.

En Rampa-Sostén, el horno quema en segmentos, 6
étapas. Cada segmento tiene una temperatura de quema,
tiempo de sostén (6 remojo (soak)), un indice de quema, y

4

por hora, desde 1° C. hasta 9999° C. (ésto es, para lograr un
aumento en temperatura de 500° por hora, entre un indice
de 500).

Para controlar el enfriamiento, prepare el segmento a una
temperatura menor que la del segmento precedido.
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Almacenando (Storing) Programas
del Usuario (User Programs)
En Rampa-Sostén

Un “programa de usuario” es un grupo de instrucciones
de quema para correr el horno en Sostener en la funcién de
Rampa-Sostén. El programa del usuario incluye el niimero
de segmentos necesitados; el indice de quema, la
temperatura, y sostén (si alguno) para cada segmento; y una
temperatura de alarma (si alguna).

Sostener Rampa-Sostén puede almacenar hasta séis
programas de usuario aun cuando el horno est4a desconec-
tado. Los alfareros pueden desear almacenar un programa
para cono 10, étro para vidriado cristalino, otro para un
vidriado Rojo favorito, etc. Los artistas de cristal pueden
desear almacenar varios programas para la fusién de sus
tipos favoritos de cristales y 6tros para hundimiento (slump-
ing) de cristales.

Cuando tsted entra la modalidad de Rampa-Sostén (vea
las instrucciones a la derecha), el primer despliegue es
USEr. El despliegue USEr significa, “Seleccione el
programa de usuario almacenado para ésta quema.”Si dsted
esta usando Rampa-sostén por primera vez, presione el 1.
Entonces éntre el nimero de segmentos, el indice de quema,
la temperatura, etc., usando las instrucciones a la derecha.
Cada vez que usted afiada un programa al almacenaje,
seleccione el proximo ntimero disponible, tal como el 2, desde
el despliegue USEr.

Para usar un programa almacenado, seleccione el niimero
del programa desde el despliegue USEr. Presione ENTER.
Si no hay cambios al programa, presione STOP. Una
temperatura parpadeante aparecerid. Presione ENTER.
IdLE aparecera. El controlador estd listo para quemar el
programa que tsted seleccioné. (Nosotros sugerimos utilizar
revisién de Programas antes de quemar. Véa la pdgina 2.)

Tiempo de Sostén (Hold Time)
(Remojar en Calor (Soak))

“Sostener” significa remojar-en-calor las piezas al final
del segmento. Usted puede sostener la temperatura en cada
segmento hasta por 99 horas y 99 minutos.

Estado Presente (Present Status)

Estado Presente ensefia en cual segmento est4 el horno
durante la quema. Esto es especiamente iitil para las
quemas que tienen segmentos para calentar y para enfriar.
Para usar Estado Presente, presione el 5 durante una
quema. El segmento presente se desplegara momentanea-
mente en la ventana de mensajes.

Saltar Segmento (Skip Segment)

Saltar Segmento trabaja sélo durante la quema. Para
saltar un segmento, presione el 9. SSEG se desplegara. (Si
isted cambia de idea y no quiere saltar éste segmento, no
haga nada y la quema continuara tal como estaba.) Si en
verdad quiere saltar el segmento, presione ENTER. rA
aplar%ceré junto con el nimero del segmento al cudl usted a
saltado.

Programando Rampa-Sostén

Segtin el programa le pida los segmentos, el indice,
la temperatura, etc., isted verd los valores de la tiltima
quema. Para usar éstos de nuevo, s6lo presione ENTRE
(ENTER).

Para quemar sin quema de retraso o alarma:
Siga los pasos 1 al 9. Entonces presione COMENZAR
(START) dos veces.

1 Gire el interruptor de seguridad del controlador a
PRENDIDO (ON).

2 Si el controlador desplega 6 una temperatura
parpadeante, presione ENTER. L[|85] aparecera.

3 Presione ENTER luego 4. [W§E] aparecera. Entre
un nimero entre el 1 al 6 para el programa almacenado
deseado.

4 Presione ENTER. FHS aparecerda. Entre el
nimero de segmentos que usted va a usar.

5 Presione ENTER. aparecerd. Entre el indice
de quema para el segmento 1 (el cambio de
temperatura por hora: cualquier temperatura desde 1°
C. 49999 C.

6 Presione ENTER. aparecerd. Entre la
temperatura que usted estara quemando en el segmen-
to 1.

7 Presione ENTER. [ZIE aparecera. Entre el sostén
(remojo de calor) del segmento 1 con el tiempo en horas
y minutos (esto es 12 horas y 30 minutos = 12.30).

8 Presione ENTER. Contintie entrando los valores
para todos los segmentos.

9 Presione ENTER. aparecerda. Entre la
temperatura de la alarma. (Entre 9999 para apagar la
alarma.) Entonces presione ENTER.

[e| WY aparecera.

10 Para preparar la Quema Retrasada, presione
ENTER luego 3. aparecerd. Entre el tiempo de
retrasc en horas y minutos (esto es 12 horas y 30
minutos = 12.30). Entonces presione ENTER. (El réloj
del Retraso regresa a ceros luego de cada quema com-
pletada.)

11 Para comenzar el programa, presione ENTER dos
veces. [[elill aparecers, luego la temperatura del
horno. Si se programé un retras6, [foIill aparecer4,
luego el tiempo restante hasta la hora de comenzar.

Para detener el programa durante el ciclo de la
quema, presione STOP 6 gire el interruptor de
seguridad a APAGADQ (OFF). Cuando el programa
quema hasta su final, aparecerd alternando
con el tiempo total de la quema en horas y minutoes.
Gire el interruptor de seguridad a APAGADO (OFF)
cuando aparezca. Para apagar la alarma cuan-
do suena durante una quema, presione ENTER.




Instrucciones Abreviadas para Rampa-Sostén

Una vez usted se familiarize con Rampa-Sostén, tsted probablemente preferira éstas instrucciones simplificadas. Luego
de presionar la tecla en 1a columna de la izquierda, el mensaje a la derecha aparecera. Sila alarma suena durante una quema,
presione ENTER.

TECLAS A PRESIONAR DESPLIEGUE

Gire el interruptor a prendido (on) 6 una temperatura parpadeante
ENTER

ENTER =

4 (USEr |} etc. (Seleccione programa almacenado)
1 hasta 6 etc. (desplega el # entrado)
ENTER B3

Numero de pasos que usted usara etc. (desplega el # entrado)
ENTER rxi

Cambio en temperatura por hora [E] etc. (desplega temperatura)
ENTER " F 1)

Temperatura final, segmento 1 L] etc. (desplega temperatura)
ENTER

Tiempo sostén (si alguno)

P[] (6 tiempo de sostén)

Repita por el nimero de segmentos deseados.

ENTER
Temperatura de Alarma (off: 9999)
ENTER
ENTER
ENTER

(Temperatura de Alarma)
L] etc. (desplega la temperatura)
=

B

El horno ahora esta quemando.

QUEMANDO UN PROGRAMA ALMACENADO POR

EL USUARIO. SIN QUEMA DE RETRASO.

Gire el interruptor a (on)
ENTER

ENTER

4

1al6

ENTER

STOP

ENTER

ENTER

ENTER

%1 © una temperatura parpadeante

=

IPE=1 / BER etc. (Seleccione el programa almacenado)
K] <tc. (despliega el # entrado)

| SEGS |

entonces una temperatura parpadeante

=

[ -On-|

El horno ahora estd quemando. Vea las instrucciones en Revision de Programa.




Diagnosticando
(Trouble-Shooting)

Como Remover el
Controlador (Controller)

ADVERTENCIA PARA
CAJA DE INTERRUP-
TORES: No remueva la
caja de interruptores sin
haber rimero
desenchufado el horno. El
tocar una coneccién viva
dentro de la caja de inter-
ruptores puede ser fatal. El
horno tiene que ser des-
conectado cada vez que la
caja de interruptores es
removida del horno.
DESENCHUFE el horno.
Remueva los cuatro tornillos que sostienen la caratula a la
caja de interruptores.

Removiendo el Controlador para una
Revision con Voltimetro

Para revisar la tarjeta del controlador con un Voltimetro,
desenchufe el horno y remueva el controlador de la caja de
interruptores del horno (vea arriba). Deje el caja de inter-
ruptores en su sitio. Deje que la tarjeta del controlador
cuelgue sobre la caja de inter-
ruptores con la parte
posterior hacia usted.
Enchufe de nuevo el horno
antes de probar la tarjeta. La
razén para desenchufar el
horno antes de remover la
tarjeta del controlador es que
algunos de sus componentes
electrénicos se destruirian si
éstos tocan un objeto a tierra
con el horno conectado. Véa el
diagrama en la pagina 1 para
los numeros de las conec-
ciones que aparecen en la
parte posterior de la tarjeta.

Problema #1.:

La Ventana de Mensajes del Controlador No Prende
Causas Probables:

B Circuito Automético Caido (Tripped Circuit Braker)
Fusible Quemado (Blown Fuse), Hormo Desenchufado

B Fusible de la Caja de Interruptores Quemado

B 7ransformador Defectuoso

B 7ageta Controladora Defectuosa

B Alambre de la Caja de Interruptores Desconectado

Revise los circuitos automaticos 6 los fusibles del tomaco-
rrientes de la pared. Luego remueva el fusible del horno y
reviselo colocando los terminales de un Ohmmetro en los
lados del fusible. Si el
Ohmmetro lee 0 ohms, el
fusible est4 bueno. Si la
léctura es de infinito 6 si
no hay movimiento en la
aguja, el fusible esta malo.
Fusible Remplazo:

$82-250mA 250V AC

Luego revise la tarjeta
controladora con wun

Voltimetro. Asegurese de que el horno esta desenchufado, y
remueva los 4 tornillo que sostienen la caratula de la tarjeta
controladora a la caja de los interruptores. Levante la
caratula hacia afuera de la caja y deje que la tarjeta cuelgue
sobre la caja con la parte posterior hacia usted. Enchufe el
horno de nuevo. Toque los terminales del Voltimetro (en
modalidad AC (corriente alterna)) a los conectores 3 y 5.
(Estos deberan ser los alambres Blanco y Anaranjado.)
Asegtirese de que el Voltimetro estd en la modalidad AC
cuando coloque los terminales en los conectores 3 y 5.

Si usted encuentra voltaje (aproximadamente 20 voltios
AQ), ésto quiere decir que la corriente esta llegando a la
tarjeta desde el transformador, asi es que la tarjeta esta
probablemente defectuosa. Si no hay voltaje, el transfor-
mador probablemente estd efectuoso. Pero antes de
remplazar el tranformador, DESENCHUFE el horno,
remueva la caja de interruptores, y busque a ver si hay un
alambre de energia del horno suelto y el transformador 6 del
transformador y la tarjeta controladora.

Problema #2:

La Ventana del Controlador se llumina
Normalmente. Algunos de los Elemento del Horno
No Queman

Causas Probables:
B Elementos Desgastados 6 Quemados
W 7azjeta Controladora Defectuosa
B Relevadorfes) Defectuoso(s)
B Alambre Desconectado en la Caja de Interruptores.

Primero revise la tarjeta controladora con un Voltimetro.
Desenchufe el horno y remueva los 4 tornillos que sostienen
la caratula de la tarjeta del controlador a la caja de inter-
ruptores. Levante la cardtula hacia fuera de la caja y deje
que la tarjeta culegue sobre la parte exterior de la caja con
la parte posterior de la tarjeta hacia uisted. Entonces conecte
de nuevo el horno. Programe el controlador para que queme
el horno a toda capacidad (full power).

Ponga el Voltimetro en la modalidad DC (corriente direc-
ta). (Este tiene que estar en la modalidad DC.) Toque los
terminales de los conectores 2 y 4. Si hay voltaje presente,
la corriente estd pasando a los relevos (relays) desde la
tarjeta, asi es que la tarjeta est4 buena. Si no hay voltaje
entre el 2y el 4, remplace la tarjeta.

Si la tarjeta del controlador revisa bien, DESENCHUFE
el horno y remueva la caja de interruptores. Mire y busque
por alambres sueltos 6 desconectados entre la tarjeta-y-el-
relevo, el relevo-a-los-elementos, y cable de energia del
horno-a-los-relevos.

Si todavia no ha encontrado el problema, revise los
elementos con un Ohmmetro. (El horno todavia debera estar
DESENCHUFADO.) Toque los terminales del Ohmmetro a
los dos conectores de cada uno de los elementos. El no
movimiento de la d4guja indica un elemento roto (quemado
(burned out)). Si usted encuentra dos 6 mas alambres de
enlace de juegos de elementos conectados al mismo relevador
6 interruptor, usted tiene elementos conectados en paralelo.
Los elementos conectados en paralelo le dan una léctura de
Ohmmetro adn en los conectores de elementos rotos. Esto
pasa porque la corriente del Ohmmetro pasa a través de los
otros elementos en paralelo. Véa el diagrama de su horno
para instrucciones adicionales en como revisar elementos
conectados en paralelo.

Silos elementos y el alambrado revisan bien, el problema
estd probablemente en el relevador.



‘Prohlema #3:
El Controlador Despliega PF 6 ErrP
Causas Probables:

W Falia Temporera de Energia Eléctrica
B Bajo Voltaje en el Tomacorrientes de la Pared
B Enchufe 6 Tomacorrientes de la Pared Corroido
B 7ransformador Defectuoso
B Alambre Suelto 6 Desconectado

ErrP es el mensaje desplegado normalmente cuando
usted conecta por primera vez el controlador de la serie DTC
600. ErrP también puede significar una Falla de Energia
Eléctrica por un largo tiempo. PF significa que hubo una
falla de energia eléctrica durante la quema.

El bajo voltaje también puede ocasionar una léctura de
ErrP 6 PF. Si tusted no tuvo una falla de energia y su
controlador despliega uno de éstos dos mensajes, haga que
su compania de electricidad 6 un electricista revise el
tomacorrientes de la pared por bajo voltaje. Un horno de 240
v. necesita por lo menos 216 v. para poder operar el sistema
de control, y un horno de 208 v. necesita por 1o menos 200
v. A veces hay escasamente el voltaje necesario para
programar la tarjeta. Pero, cuando los relevadores se pren-
den, el voltaje del transformador se baja por debajo del nivel
minimo operacional, y la tarjeta despliega una léctura de
falla de energia eléctrica.

Si el voltaje de la pared estd bien, DESENCHUFE el
horno, remueva la caja de interruptores, y mire buscando un
alambre que se haya desconectado del relevador. Si un
alambre se suelta del relevador y toca cualquier cosa que
esté atierra en la caja de interruptores, la tarjeta desplegara
ErrP cuando tsted comience el programa.

A veces la corrosion en el enchufe del cable de energia del
horno 6 en el tomacorrientes de la pared causa una léctura
de falla de energia. Saque el enchufe del tomacorrientes de
la pared, conectelo y desconectelo varias veces para remover
la corrosién. Un tornillo suelto en el tomacorrientes de la
pared 6 un tornillo suelto en la circuito automatico también
pueden causar una léctura de falla de energia.

Remplace el transformador si el voltaje del tomacorrien-
tes de la pared y el alambrado de la caja de interruptores
estdan bien.

Mensaje FALLA (FAIL)
Causas Probables:
B 7ermoacoplador Defectuoso
B Alambres de Enlace del Termoacoplador Desconectados
B 7ajeta Defectuosa

El controlador despliega FAIL cuando el sensor de
temperatura del termoacoplador (el sensor de temperatura
déntro de la ciamara de quema) se quema (burns out).
DESENCHUFE el horno. Remueva los 4 tornillos que sos-
tienen la caratula del controlador a la caja de interruptores.
Levante la caratula hacia afuera de la caja. Mire a la parte
posterior de la tarjeta. Verd un alambre Amarillo y uno Rojo
conectados a los conectores #6 y 7 cerca del fondo de la
tarjeta. Si uno de estos alambres esté desconectado 6 suelto,
apriételo. El controlador debera funcionar ahora.

Si los alambres est4n firmemente asegurados a los conec-
tores #6 y 7, remuevalos de sus conecciones. Toque los
terminales del Ohmmetro a los alambres Rojo y Amarillo. Si
obtiene continuidad (0 ohms), remplace la tarjeta.

Si no hay movimiento de la dguja del Ohmmetro (in-

finidad, 6 no continuidad), usted tiene 6 un termoacoplador
quemado 6 un alambre del termoacoplador desconectado.

Problema #5:
Mensaje Err 0
Causas Probables:

B Alza Eiéctrica (Electrical Spike)
B Arco Eléctrico en el relevador
B Reigmpago

Cuando el Err 0 se desplega, presione cualquier tecla. El
despliegue regresara a IdLE. Revise su programa para
asegurarse de que no fué borrado de la memonia. Entonces
queme de nuevo su horno.

Problema #6:
Mensaje Err 1 (aplica sélo a los DTC 800C)

Causa:

B £/ Aumento en Temperatura es Menor de 10.1°C. (18"
F.) Por Hora

Cuando el aumento en temperatura baja a menos de 10.1°
C. (18° F.) por hora, el controlador se apagara y desplegara
Err 1. Un horno que quema asi de despacio puede necesitar
elementos nuevos, el voltaje puede estar bajo, 6 isted puede
estar tratando de quemar a una temperatura mayor que
para lo que fué disefiado el horno.

Presione cualquier tecla. La ventana de mensajes
desplegara la dltima temperatura que alcanzé el horno antes
de apagarse. Entonces regresarad a IdLE.

Problema #7:

Mensaje Err 6
Causa:

B Los Alambres de Enlace del Termoacoplador Estén Co-
neclados al Réves

Desenchufe el horno y remueva el controlador de la caja
de interruptores. Si los alambres Amarillo y Rojo estan
conectados a los terminales incorrectos en el fondo de la
tarjeta (véa diagrama en la primera pégina), revierta los
alambres. Reinstale el controlador.

Problema #8:

Mensaje Err 8 (aplica soélo al TnF Il)
Causa:

W £/ Cuidador de Hornos® Apaga el Homo

El Cuidador de hornos® apaga el horno cuando el con-
trolador completa la quema.

Problema #9:

Lecturas Erraticas De Temperatura
Causas:

B Los Alambres De Enlace Del Termoacopiador estan Co-
nectados a los Terminales Erroneos

B Los Alambres de Enlace Del Termoacoplador Estédn
Muy Cerca de Olros Alambres

B .os Alambres De Enlace Del Termoacoplador Tocan-
dose Entre S/ En Un Area Sin Aislacion

Mantenga los alambres de enlace del termoacoplador
alejados de otros alambres eléctricos, aun cuando éstos estén
protegidos por aislacién. Los alambres del termoacoplador
tienen que estar conectados a los terminales correctos.
Revise que los terminales de los alambres del ter-
moacoplador estén separados donde la aislacién ha sido
quitada.



